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Die Mutzung und Aufwertung der
vorhandenen Technik ist ein Weg, wie
Investitionsmittel  beij notwendiger
Erneuerung und Modernisierung in den
Betrieben gespart werden kénnen. Einen
Beitrag von MNATE =zu Rekonstruktionen
méchten wir am Projekt NATE und PepsiCo
in Ruménien demonstrieren.

Auf der Herbstmesse in Minchen, zu der
wir 5Sie einladen mdachten, wird die neue
NATE Flaschenabfillanlage vorgestellt. Das
elektronisch-volumetrische Ventil st fiir
C02 gesdttigte Getrinke besonders
geeignet. Eine kurze Beschreibung finden
5ie hier.

Mit groffem Einsatz bewiltigte die Division
~Maschmaschine” das gemeinsame Projekt,
die Rekonstruktion der  Flaschenreinigung
in der Brauvereli Ostravar der Gruppe
AB-InBev. Das Projekt wurde In Rekordzeit
abgewickelt. Dies hatte aber keinen
Einfluss auf die Qualitéit. Der fur den
Saisonbeginn  wichtige Zeitplan wurde
eingehalten,

Wir wiinschen lhnen
eine erfolgreiche Saison.

nhalt
Sauberkelt an erster Stallal
Meuer Flaschenwaschmaschine fiir
Ostravar
Essigabfiillvorrichtung fir
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SAUBERKEIT AN ERSTER STELLE!

..oder ULTRA CLEAN Abdeckung an der generaliiberholten
Abfillanlage fiir Stilles Wasser bei Pepsi Cola Americas

Das Efftausend - Einwohner - Stidtchen
Covasna liegtin Transsylvanien in - Rumdnien,
Micht umsonst wird es - die Stadt der 1000
Mineralquellen” ‘gepannt. Jede Quelle setat
sich aus  2iner  manmigfaltigen  Mineral-
mischung, vor allem Kohlensdure,  Schivefel
und. Ammeniak zusammen, Der Name
Covasna ist omslawischen Cvaz abgeleitet
und bedewtst herb oder saver vnd  macht
auf den Geschmack der Minsralwazser
aufmerksam,

Die Gesellschaft Pepsi Americas, die in
Covasna einen Mineralbrunnen besitzt, wollte
Stilles Mineralwasser abfillen. Sie wandte sich
an uns, ob wir in der Lage sind, die
mikrobiellen Bedingungen fiir dieses sensitive
Getrdnk auf der dlteren Abfillanlage vom Typ
Veral 64, sicherzustellan,

MATE schiug eine Generalreparatur der
Maszchine vor, bei welcher die Grundelemente

Handelsabteilung — Ost:

tel: +420 569 551 598

aus der gegenwidrtigen, von unserer Firma
produzierten Sere verwendet werden solien.
Dadurch soll die sichere Sterilisation  der
Maschine im  wollastomatischen Betrieb ga-
rantiert werden . Die Halle, in der die  Abfil-
lanlage steht, wird auch fir Lagerung und Lim-
schiag genutet. Es gibt Gabelstaplerbetrieh
und andere Emissionen. Es wurde beschiossen,
diese negativen Einfliisse durch Lieferung einer
sperielien  Einhausung,  die  sonst  bei
Maschinen der héheren Reinheitsklassen
select und uitra clean angewendet werden,
zu  eliminieren. Den  Flller umgibt  ein
abgeschlossenen  Raum, durch den ein Lami-
narstrom  gefilterter,  steriler  Luft von aben
nach unten el In Zusammenarbeit mit der
Firma JohnsonDiversey wirde auch die Reini-
gung des Fallerkarussells, der Maschinenplatte
und der Schutzverkleldungen durch Abschwal-
len und Abschiumen vorbereitet, 50 dass die
geforderten sanitdren Parameter eingehalten
werden .

Service:

el +47
tel +420

Ersatzteile:

fax: 4420

e-mail: b

[Fonsetzursg auf der mdchstan Seite)



Der Grundrahmen, der Antrieb und der Ringkanal blieken erhalten:
Erganzt wurde durch NATE - Komponentean ;

B Fillventile, Steverventile, Reinigungsaufsitze, Edelstahlkurven, Gas-Verteilkopf, Steusrung Siermens 57 300,
Transportbinder und Formteile,

B zentral gestevertes Abschwall- und Schausystem
B never Verschliesser fir die Anwendung von Alkork-Verschitssen

B neue Filler-Einhausung

Auller der Fallvorrichtung haben wir auch den Artikeltranport geliefert. Die Transportbander zwischen Rinser und der Filler sind
abgedeckt, damit eine Kontaminierung der Flaschen verhindert wird.

Dieses Projekt wurde nicht nur mechanisch und termingerecht erfolgreich abgeschlossen, Mach 14-tdgiger Kontrolle des laufen-
den Betriebs durch das unabhingige staatliche ruméanische Labor nach Standards von Pepsi Americas wurde bestatigt:
Alle hygienischen Vorgaben und Anforderungen werden durch die umgebaute Anlage eingehalten oder iibertroffen.

Schwerpunkte der Uberholung 2ur Verbesserung der mikrobiologischen Sicherheit an dem alten Fiiller in der Werkstatt NATE:

(manuell oder automatizch)
mit Lufehilte
rnierung des Krone i Obergang von Ol auf Fettschmigrung
Anpassungen zur Erhdhung der mikrobiologischen Sauberkeit der Abfiillung
kénnen auch bei Maschinen anderer Hersteller durchgefiihrt werden,
immer aber nach vorhergehender technischer Beurteilung.

= =
- ¥

Fiillvorrichtung Veral 64 vor der Uberholung Fiillvorrichtung Veral 64 vor der Uberholung
{Produktionsiahy 1997 - Maschinenantrieb {Produkiionsiafr 1997) - Drehtisch

Abfiillvorrichiurg ff_ml' 64 nach Uherholung



Neuer Flaschenwaschmaschine fuir

{OSTRAVAR}

Seit Mitte April diesen Jahres ist die neue Flaschenwaschmaschine DELTA 28/34.4 in Betrieb.

Fiir diesen Auftrag gab as einen sehr engen Terminrahmen:, Nachdem wir im Auswahlverfahren gesiegt hatten, erhielten wir am 23, Januar
den kompletten Auftrag. Wir gingen damit ein Risiko ein. Wir realisierten das Projekt, das gewdhnlich etwa fanf Monate erfordert, in nur 65
Tagen," verriet der Projektmanager Zdenél Holas,

Die newe Waschmaschine mit einer Kapazitdt von 34.000 Flaschen pro Stunda ist die graite Produktionsinvestition der Braveret Ostravar seit
2005, Auch fir die Urmnweelt ist die neue Maschine weitaus schonender als die bisher verwendete, [Mach dem Anlauf des vollen Betriebs wird
zum Spiilen einer Flasche weit weniger Wassar, Dampf und auch Strom gebraucht als bisher®, sagt Richard Kornas,

Mach Angaben der Firmna NATE sind zum Spllen einer Flasche nur 250 ml Wasser bel einem Dampfverbraich von 1370 M) pro Stunde er-
farderlich. Pro fahr wird Ostravar nach eigener Kalkulation Beim Spdlen der Plandflaschen 5200 G) Dampf und 17 300 m3 Wasser einsparen,

g Waschmaschine erweckt schon durch ibre Abmessungen Respekt. Sie ist 12,5 Meter lang und 5,6 Meter breit und wiegt 40 Tonnen, Das
Verladen dieses riesigen Kolosses auf das Transportfahrzeug war nicht einfach. Unter der Aufsicht zweier Autokranfahrer dauerte die ganze
Aktion vier Stunden.

Erstdann konnte sich der Schwertransport in Bichtung Braverei Ostravar auf den'Weg machen,

Cra die Braveret im Zentrum der Stadt liegt, russte, wm die Waschmaschine einzubaven, die Halle, in der die Abfillanlage steht, um & mver-
grifiert und die Decke geaffnet werden,

Die Installation der neuen Waschmasching schaffren die Techniker vion NATE und Ostravar in einer Rekordzeit von zwei Wochen. Dabei han-
delfte es sich um einen sehr schwierigen technologischen Prozess, der eine Umorganisation der Produktion und die Anwesenheit schwerer
Krane verlangte', sagt Richard Komas, der technische Leiter der Brauerei Ostravar, Zusammen mit der Waschmasching wurden an der Abfiil-
lanlage auch 41 Meter Transportband ausgewechselt.

Die Flaschenwaschmaschine DELTA 28 ist vollautomatisch. Es vergehen nur 16 Minuten vom Einfahren der schmutzigen Flaschen in die
Maschiner bis zum Herausfahren der sauberen und das beim halben Wasser- und Dampfverbrauch, Die Bierflasche durchlduft beim Spil-
prozess acht Spllzenen. Dadurch wird einwandfreies Spulen garantiert und die Warme von Stufie zu Stufe zurickgewonnen:

Die Brauereien Staropramen A sind mit 15% Anteil am Inlandsmarkt zweitgréliter Bierhersteller der
PIVOVARY Tschechischen Republik, Ihren Kunden und Verbrauchern bieten die Brauersien Staropramen das breit-
STAROPRAMEN este Portfolio an Blermarken. Das Unternehmen st gleichzeitlg zweltgrifiter tschechischer Blerexporteur,
die Marke Staropramen wird in 30 Landar der Welt ausgefibrt. Die Gesellschaft gehdrt zur Gruppes

Anheuser-Busch InBew., einer fihrenden Brauereigeselischaft der Welt.
i

Der 40 - Tonnen-Waschmaschine veridsst das Werk A.b.ra in der Brauerei Ostravar mit Hilfe grofier Kn':'rn.
NATE - ndpoiovd technika a. 5. In Chotébof,

el

Flaschenwaschmaschine in der Braverei Ostravar



Die Goschichte des Unternehmens raicht bisindas 19, lahrhundert, alt Johann Heinrich
Frarck zusammen mit Robert Franck im Jahre 1896 in Pardubice eine Fabrik filr Kaffeeersatz,
als Bastandteil des internationalen Konzerns Franck griindete. Bekanntestes Produkt war der
sog. Echte Francker Kaffeezusatz®, kurz Francker” Die meist benutzte Schutzmarke
des Untermehmens in Pardubice war die Kaffeemiihle, weiter dann eine Teekanne und
ein schreitender Lowe, der auf dem Ricken eine Tasse Kaffee mit Liffel tragt. Die  neuzeitige
Geschichte begann im Jahre 1991, als die Aktiengessllschaft KAVOVINY a.5. Pardubice
entstand. Dieser Abschnitt der Entstehung der Aktiengeselischaft war durch umnfangreiche
Modernisierung der Fabrik charakterisiert. Es wurden neuve Technologien ange-
schafft - ein Fluidtrockner fir Granuiat bei der Herstellung von Vitakava, drei lahre spater
wurde ein never Gatreiderdster in Betrieb genommen und eine Anlage zur Produktion von
Puffreis installiers. Das Jahr 1987 war ein weiteres Jahr voller Anderungen - es wurden eine
eing Senfanlage, eine Anlage zur Herstellung granulierter Extrakte und eine neue Verpackungsanlaga in Batrieb genommen, Gegenwirtig
bietet diese Firma ein breites Produktsortiment (Hilsenfriichte, Senf, Essig, Kekse, Bisgiut, Getranke, ._.) an.

Anoginer weiteren Innovation Konnte, auf Grundlage eines dffentlichen Wettbewerbs, der im August vergangenen Jahres ausgerufen
wurde, auch die Firma MNATE teilnshmen. Eshandelte sich um gine Essigabfiillantage. Diesen Wetthewerb gewann NATE im Oktober
vergangenen Jahres, Aufgabe war die Lieferung einer Anlage zur Abfillung ven Essig mit einem Antell von 8% Essigsdure in PET-Flaschen
mit einer Leistung vonmax, 6000 1-Liter-Flaschen pro Stunde mit PET-Aufschlagverschlissen und Papierstiketten nach gefiefertem
Muster. Diese werden verpackt zu 2x3 Flaschen in Schrumpffolie ohne Druck und ohne Untedage.

Diese Anlage besteht aus  Flaschenaufrichter, mit Elevator und Trichter, Rinser-Filler-Verschiiesser-Block, Zufihrung und Sortierung
der Kunststoffaufschlageerschilisse, Etikettisrmasching, Varpackungsmaschine und den Transportanlagen fir Artikel und Gehinde,

Einzigartig in  dieser Anlage ist der Prototyp der halbkontinuierlichen Verpackungsmaschine. Es handelt sich um elne
PET-Flaschen-Verpackungslinie Typ NAPACK 1200, Diese automatische Verpackungslinie fir schrumpffolie verpackte PET-Flaschen besteht
aus den Einlaufgassen, dem Schweilabschnitt, dem HeiBlufttunnel und dem Auslauf mit Kihlabschnit,.  Die Firma NATE - Marketing, a. s.
stellt als einziger Produzent in der CR halbkontinuierliche Verpackungsmaschinen her, Es handelt sich um Maschinen mit einer
originell gelisten Flaschengrupplerung vor der Schweillleiste, die eine Maschinenleistung bis zu 18 Takten/Minute ermbglicht. Weiterer
technischer Vorteil dieser Maschinen ist die spezielle Konstruktion des HeiBlufttunnels, mit einem besondersr Mechanismus fiir das Drahen
der Luftstrdmungsklappen. Dlese Losung ermbglicht das parfektes Verpacken der Flaschenpakete auch bel seht dinner Folie und fdhet so 2y
nicht geringan Kostensenkungen,

e komplette Anlage wurde der Firma Kavoviny a.s, Pardubice Ende 2008 geliefert,

Entschuldigung

Hiermit entschuldigen wir uns bei den Lesern des Bulletins der Firma NATE Oktaber 2008 und bei der Gasellschaft Cheops spol. s r. o. fifr

den Fehler im Artikel  Vorstellung der Geselfschaft NATE - Marketing a. 5. In welchem auf der Seite 5 eine Fotografie der Firma Cheops
spol. 5 1. 0. der Greifkopf des Einlegers CHEPAK 3 abgebildet wurde.




Gegendruckabfiillung mit Durchflussmesser

Bestimmt fiir:

Abfiillen in Glasflaschen mit Evakuierung
Fiillvolumen von 0,2 bis 3 Liter
Leistungsumfang von 2 000 bis 30 000 Flaschen/Stunde

Die Losung der Firma NATE® bietet diese Vorteile:

®m Entfernung der Luft aus der Flasche und Ableitung chne Rickfiihrung in den Tank

B Umristvorginge auf andere Flaschen und Fillhéhen ohne manuellen Eingriff in die Maschine vom Bedienpult

® Langsamflllphase und schnelle Fillung - Abstimmen des Fillregimes nach Schaumverhaiten

B elektropneumatische Steuerung — Speichern der Ventilsteusrung fiir verschiedens Getriinkesorten und Flaschengréifien,
fiir verschiedene Getrénkearten kann hinsichtlich des Schaurmverhaltens, die Einstellung der Abfillung abgestimmit und gespeich-
ert werden (Anzahl und Dauer der Spdlungen, Flllgeschwindigheit, Dricke) '

® die Reinigungssaufsdtze kinnen automatisch aufgesetzt werden

® bessere Hygiene des Fillventils im Vergleich zum mechanischen Volumenventil durch einfachere mechanische Ausfibrung

B Ausbildung eines Flissigkeitskegels zur sauerstoffarmen Befiillung, hygienegerechte Druckregelung unter Benutzung von
Teflonbalgs und Membrandichtungen

® Abfiillleistung ca. 15-20% héher als bei mechanischen Volumenventilen
m Flllertank (statt Ringkanal)

& runde fdusflhrong

#  einfach und sicher zu Reinigen

@ Abspritzdiisen

& geringer Getrankerest nach Beendigung der Abfiillung

B geringer O2-Anstieg bei der Bierabfiillung durch gin- ader mehrfache Flaschenspilung bei Abfillen in PET-Flaschan bzw.
Evakuation beim Abfillen in Glasflaschen

Bierabfiillung bei einer Temperatur bis 12°C und Sittigung 5gC02/1
Abfiillung von Limonaden und Kolagetrinken bei einer Temperatur bis 18°C und Sattigung 59002/

Spiilen und Druckaufbau

(Fartsstzung aif der ndchaten Seiel



CIP - Cleaning In Place

Das  Reinigungsprogramm der Maschinge  steuert
in  Verbindung mit der  CIP-Anlage die elektro-
prewmatischen Ventlle  des Fillers  und der
fulsitungen und  ermdéglicht 3o die  sichere
automatische Reinigung und Sterilisation der Anlage.

CiP Ventif - Schritt 7

Ausstellung DRINKTEC 2009

Ausstellung DRINKTEC 2009
Miinchen, Deutschland 14. - 19.9.2009

Sehr geehrte Freunde,

wir erlauben uns, Sie zur Ausstellung Drinktec 2009 - Technologie fiir Getranke und fllssige Lebensmittel  einzuladen,
die vormn 14. - 19, September 2009 in Deutschland, in Miinchen stattfindet.

In diesem Jahr  werden wir einen elektropneumatisch gesteuerten Volumenfilller mit magnetisch-induktivem
Durchflussmesser fiir die Abfillung verschiedener hochkarbonisierter Getranke ausstellen.

Kommen Sie uns in Halle 5, Stand Nr. 545 besuchen.

Wir freuen uns auf das Treffen mit Thnen.

~ Visitus at drinktec.com
" 14-19 Sept. 2009 =i
New Munich Trade Fair Centre



