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LIEFERUNG DER 
PET-FERTIGUNGSSTRAßE 
FÜR ONDRÁŠOVKA
Aufgrund der langfristigen Zusammenarbeit 

mit der Firma ONDRÁŠOVKA s. r. o., zur Zeit 

MARILA BALÍRNY a. s., hat die Firma NATE an 

der Ausschreibung bezüglich der Lieferung 

einer Abfüllstraße für die Abfüllung von gesät-

tigten und ungesättigten Getränken in die 

PET-Flaschen mit einer Nominalleistung von 

16.000 Flaschen pro Stunde (1,5L).

Die Originalfertigungsstraße hat den gege-

nwärtigen Bedürfnissen der Gesellschaft 

sowohl seitens der technischen Ebene als 

auch seitens der Produktionskapazität nicht 

mehr entsprochen. Gleichzeitig mit dieser 

Linie betreibt der Klient eine PET-Fertigung-

sstraße mit einer niedrigeren Produktion-

skapazität, die bereits in der Vergangenheit von 

der Firma NATE geliefert und anspruchvolleren 

Anforderungen angepasst wurde.

Die Gesellschaft NATE wurde aufgrund der 

Ausschreibung zum Generallieferanten der 

kompletten Abfüllstraße. Die Hauptattribute 

bei der Entscheidung über die Liferentenauswa-

hl wurde das technische Niveau der angebote-

nen technischen Einrichtung, das durch aktuelle 

Referenzen erwiesen wurde, und weiter die 

Erreichbarkeit eines schnellen Services. 
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Herzlichen Gruß an alle aus dem 

Getränke-Bereich.

In diesem Bulletin möchten wir Sie auf eine erfol-
greiche Lieferung von Mittelkapazitäts-Abfülllinie für 
Mineralwasserabfüllen in die PET Flaschen aufmerksam 
machen. Aus logistischen Gründen war es nötig, die 
Linie nicht nur kurzfristig zusammenzubauen und in 
Betrieb zu nehmen, sondern auch die volle Leistung zu 
erreichen (mit Eff ektivität von mehr als 90%).

Der anspruchsvolle Kunde „Pepsi Co bottler“ überprüft 
die Zuverlässigkeit der Kontroll-Kameraeinrichtung für 
leere Flaschen – entwickelt und hergestellt in NATE. Die 
langjährige Zusammenarbeit mit dem transnationalen 
Konzern Alfa Laval überprüft momentan die hohe Qua-
lität von Nate - Lieferungen und Produkten. Die NATE - 
Marketing – NATE-Tochtergesellschaft, beschäftigt sich 
mit Entwicklung und Herstellung von Maschinen, die 
für den „trockenen Teil“ der Linie bestimmt sind.   
Im Zusammenhang mit der Präsentation von NATE - 
Marketing möchten wir Sie gleichzeitig zum Bier einla-
den, diesmal in die tschechische Bierbrauerei „Rychtář“.

Gestatten Sie mit, Sie aufs Herzlichste zu BRAU Beviale 
nach Nürnberg einzuladen, wo die Firma NATE den 
Athena-Waschanlage-Block für Glasfl aschen ausstellt 
und neue Abfüllmethoden für verschiede Getränke 
samt einer Neuheit – elektronisches Volumenventil für 
Bierabfüllung - präsentiert.    

Ich freue mich auf unser Zusammentreff en  

(Stand Nr. 431, Halle 5).

Petr Papoušek
Generaldirektor



Lieferung der PET - Fertigungsstrasse für Ondrášovka

(Beendigung)

 Der Anforderung des Klienten gemäß wurde 

die Fertigungsstraße durch die Form der Gene-

rallieferung einschließlich des gesamten Pro-

jekts der Fertigungsstraße und der Beratungs- 

und Betreuungstätigkeit bei der Realisierung 

der einzelnen Unterlieferungen sichergestellt. 

Die Zusammensetzung der einzelnen Maschi-

nen der Fertigungsstraße wurde aufgrund der 

Anforderung des Klienten aus Maschinen von 

renommierten und führenden Weltproduzen-

ten ausgeführt. Die Fertigungsstraße wird zum 

gegenwärtigen Zeitpunkt für zwei Flaschenfor-

mate 1,5 L  und 0,5 L verwendet. Die vorteilhaf-

te projektmäßige Anordnung der Fertigung-

sstraße ermöglicht die gesamte Optimierung 

der Bedienbarkeit der Fertigungsstraße. 

 Weil der Klient aus Betriebsgründen eine 

möglichst kurze Montage verlangt hat, wurde 

ein spezieller Zeitplan der Montage entworfen, 

dank dem es gelungen ist, die Installierung 

sowie die Inbetriebnahme der Fertigung-

sstraße innerhalb von 25 Tagen zustande 

zu bringen. Zum Schluss des zehntägigen 

Probebetriebs wurde die Garantiemessung 

der Leistung der Fertigungsstraße im Umfang 

einer Arbeitsschicht (8 Stunden) vorgenom-

men, die die Erfüllung der vertragsmäßigen 

Leistungsbedingungen erwiesen hat. Der erre-

ichte Wirkungsgrad der Fertigungsstraße 

hat 91 % betragen. 



Im Herbst des vergangenen Jahres hat unsere Firma an 

einer Ausschreibung bezüglich der Lieferung der Kont-

rolleinrichtung leerer Glasfl aschen in die Firma General 

Bottlers CR s.r.o. teilgenommen, die einen Bestandteil 

der übernationalen Gesellschaft Pepsi Americas bildet. 

Bis zu diesem Zeitpunkt hat der Klient die Kamerakon-

trolleinrichtung von einem führenden ausländischen 

Hersteller benutzt, die immer sich erhöhende Service-

kosten in Anspruch genommen hat, damit wenigstens 

die grundlegende Zuverlässigkeit bei der Aussortierung 

von Falschen eingehalten werden kann. 

General Bottlers CR s.r.o. – Lieferung
EXAN 08 CCD (Pepsi Americas)

Weil die hohe Qualität der hergestellten 

Produkte die elementare Philosophie für die 

Firma General Bottlers CR s.r.o. darstellt, hat 

sie sich entschieden, in eine neue Maschine 

zu investieren, die nicht nur die erforderliche 

Produktionsqualität sicherstellt, sondern auch 

der Firma behilfl ich sein wird, konkurrenzfähige 

Herstellkosten zu halten. In die Ausschreibung 

wurden führende Weltproduzenten dieser 

Maschinen eingeordnet, aber trotz dieser 

starken Konkurrenz wurde für diese Lieferung 

unsere Firma ausgewählt.  Für die Abdeckung 

aller verlangten Bedürfnisse des Klienten wurde 

die Kamerakontrolleinrichtung EXAN 08 CCD 

aus unserer grundlegenden Reihe der Kontrol-

leinrichtungen angeboten. 

Die Kamerakontrolleinrichtung EXAN 08 CCD 

ist zur Kontrolle von leeren gespülten 

Glasfl aschen bestimmt und verfügt über 

folgende Funktionen:

 Kontrolle des Flaschenhalses. 

 Kontrolle des Flaschenbodens.

 Kontrolle der Flaschenwand.

 doppelte Kontrolle der Restfl üssigkeit.

 automatische Aussortierung 

unentsprechender Flaschen.

                              

Es ist bei der gegebenen Einrichtung möglich, die Verschleißebene der bearbeite-

ten Flaschen programmmäßig einzustellen (neue Flaschen, verschlissene Flaschen, 

stark verschlissene Flaschen) und es kann dadurch die Empfi ndlichkeit der Kontrol-

le so angepasst werden, dass die möglichst hohe Kontrollqualität bei den aktuell 

bearbeiteten Flaschen erfüllt wird. 

Kamerakontrolle des Halses

Kamera kontrolle  

des Flaschenbodens

Kontrolle der Restfl üssigkeit 

durch die Infrarotmethode

Kontrolle der 

Flaschenenhöhe 

Kamerakontrolle 

der Flaschenwände

Kontrolle der Restfl üssigkeit 

durch die Hochfrequenz-

methode 

Automatische 
Aussortierungn 
entsprechender 
Flaschen am Ende 
der Maschine.



Sehr geehrte Leser,

lassen Sie mich bitte auf diesem Wege die Gesell-

schaft NATE – Marketing, a. s. vorstellen.

Die Gesellschaft NATE – Marketing, a. s. ist 

die Tochtergesellschaft der Gesellschaft NATE 

– nápojová technika (Getränketechnik) a. s. 

Der Hauptbereich unserer Tätigkeit sind der 

Verkauf, die Entwicklung, die Konstruktion und 

die Herstellung von Verpackungsmaschinen, 

Flascheneinlegern und Entladern sowie Paletti-

sierungen und Entpalettisierungen aller Art. Für 

die Realisierung der Entwicklung dieser Produkte 

verfügen wir über eine hochwertige von Dipl.-

Vorstellung der Gesellschaft 
NATE – marketing, a.s.

  Palettisierung / Entpalettisierung aller Art
  Flascheneinleger und Entlader 
  Verpackungsstraßen

Ing. Pokorný geführte Technikergruppe, der 

der geistliche Vater einer Reihe von Produkten 

ist. Von den bekanntesten Produkten erlaube 

ich mir zum Beispiel die Einleger- und Entla-

der-Reihe Mechanik zu nennen, die auf allen 

Weltmärkten sehr gut verkauft werden.

Der Sitz des Verkaufs und der technischen 

Mitarbeiter unserer Gesellschaft fi nden Sie 

im Hauptverwaltungsgebäude NATE, die 

Produktion ist in den Montagewerkstätten 

in Chotěboř, der Tschechischen Republik, 

gegliedert. 

PALETTISIERUNG  UND ENTPALETTISIERUNG 

Das Palettisierungs-und Entpalettisieruns-

programm ist auf folgende Hauptbereiche 

orientiert:

 Entpalettisierung von neuen Flaschen. 

 Entpalettisierung und Palettisierung 

von Flaschenkästen. 

 Palettisierung von Kartons 

und Gruppenverpackungen. 

 Entpalettisierung und Palettisierung 

von KEG-Fässern. 

Ins Palettisierungs-und Entpalettisierungs-

system sind zuverlässige Ein-oder Zweiachsen-

module der Firma GŰDEL integriert.

                                                               

                         

Lineares Zweiachsenmodul  ZP-3.

Die Hauptvorteile sind:

 einfache Konstruktion.

 wartungsfreier Betrieb.

 hohe Zuverlässigkeit. 

 zentrale Schmierung. 

 minimale verbaute Fläche. 

Die Vorteile des oben beschriebenen Systems 

ragen insbesondere bei der kombinierten 

Entpalettisierung und Palettisierung von 

Flaschenkästen bzw. KEGS hervor. Der spezielle 

Handhabungskopf manipuliert leere sowie volle 

Flaschenkästen bzw. KEG-Fässer. Gleichzeitig 

kann er die leere Palette übertragen (Platzeins-

parung im Palettenspeicher, auf dem Förderer 

von leeren Paletten). Bei manchen Applikati-

onen erfüllt der Ergreifungskopf die Funktion 

eines Durchschussmanipulators. 

ENTPALETTISIERUNG VON NEUEN FLASCHE

 Ein Halbautomat mit der manuellen Palet-

tenbeschickung (neues Glas). Ein mechanisches 

Zusammenschieben der Flaschenmasse auf den 

Verteilungstisch. Manuelle Abtastung

von Durchschüssen.

 Automatische Entpalettisierung mit dem 

Anhäufungskopf direkt auf den Verteilungs-

tisch. Die Höhe des Verteilungstisches ist durch 

die Anzahl von Schichten und die Flaschenhöhe 

gegeben. Die Flaschen sind mit einem Gefälle 

für die übliche Falschentransportebene 

zu versehen.

 Automatische Entpalettisierung mit dem 

Anhäufungskopf auf die Übertragungsplatte. 

Die Höhe des Verteilungstisches entspricht 

der üblichen Flaschentransportebene 

(ca. 1100 mm).

ENTPALETTISIERUNG UND PALETTISIERUNG 

VON FLASCHENKÄSTEN

 Zur Übertragung der Flaschenkastenschich-

ten wird der Klemm- oder Hakenkopf verwen-

det. Für die Palettisierung kann das Anhaublech 

und für die Palettisierung der Schicht die abstei-

gende Bewegung der Palette genutzt werden.

PALETTISIERUNG VON KARTONS 

UND GRUPPENVERPACKUNGEN 

 Die Kartons bzw. die Gruppenverpackun-

gen werden auf dem Rangierungstisch in 

eine Schicht geformt und schrittweise in den 

offenen Rollkopf der Maschine geschoben. 

Die Schicht wird über die Palette übertragen, 

auf die sie gelegt wird.

VERPACKUNGSMASCHINEN 

MIT EINER LEISTUNG BIS 400 PACKETE / STUNDE 

(HALBAUTOMATISCHE MASCHINEN) 

Die Bedienperson legt verpackte Gegen-

stände in den Zubringer ein. Der Vorteil besteht 

in der einfachen Konstruktion der Maschine, 

der hochvariablen Mehrzweckanwendung 

aus der Sicht der bearbeiteten Formationen 

(Verpackung nur in die Folie, auf einen geraden 

Durchschuss oder in Trays).

 

SHRINK FOIL PACKAGING MACHINES 

(Fortsetzung auf der nächsten Seite)

Palettisierung von Kartons, Leistung 1500 Kartons / Stunde. Automatische Verpackungsmaschine  NAPACK 500.

Palettisierung / Entpalettisierung von KEG-Fässern, 
Leistung 120 KEG / Stunde



Vorstellung der Gesellschaft NATE – marketing, AG

(Beendigung)

KONTAKTE:

Geschäftsabteilung, 

Verkauf:

Dipl.-Ing.  Zdeněk Mihály

Tel:   +420 569551411

Fax:  +420 569623305

e-mail: zdenek.mihaly@nate.cz

Technische Abteilung, 

Service:

Dipl.-Ing.  Jaroslav Pokorný

Tel:   +420 569551411

Fax:  +420 569623305

e-mail: jaroslav.pokorny@nate.cz

Versorgung, Belieferung, 

Ersatzteile:

Herr Martin Jakeš

Tel:   +420 569551384

Fax:  +420 569623305

e-mail: martin.jakes@nate.cz

Automatische Verpackungsmaschine  NAPACK 800.

VERPACKUNGSMASCHINE IN DIE 

SCHRUMPFFOLIE 

VERPACKUNGSMASCHINEN 

MIT EINER LEISTUNG BIS 1000 PACKETE / STUNDE 

(VOLLAUTOMATISCHE MASCHINEN) 

Die Maschinen sind mit der klassischen 

Schweißleiste ausgerüstet, die die obere und 

die untere Folie zusammenschweißt. Die Aus-

führung der Verpackungsmaschinen unterschei-

det sich nach der Verpackungsart der Gegenstän-

de entweder nur in die Folie, auf einen geraden 

Durchschuss oder in Trays. Der Kartonaufbau 

und -verklebung bilden einen Bestandteil der 

Maschine. Die Konstruktionslösung des Schweiß-

tisches unterscheidet sich nach der Stabilität und 

der Steifheit der zu verpackenden Gegenstände 

(Glasfl aschen, PET-Flaschen, Kunststoff fl aschen, 

Kartongebinde usw.).

VERPACKUNGSMASCHINEN 

MIT EINER LEISTUNG 

ÜBER 1000 PACKETE / STUNDE  

Es werden mit der Rückbewegung der 

Schweißleiste arbeitende Verpackungsmaschi-

nen (halbkontinuierliche Maschinen - Leistung 

bis 1800 Pakete / Stunde) oder Verpackungs-

maschinen ohne Schweißleiste (kontinuierliche 

Maschinen) vorbereitet. 

Die oben beschriebenen Verpackungsmaschi-

nen sind für die Gruppenverpackung von 

Flaschen üblicher Formationen (2x3, 3x4, 4x5 

usw.) bestimmt. Für die Verpackung anderer 

Gegenstände oder unterschiedlicher Forma-

tionen kann eine atypische Ausführung von 

Verpackungsmaschinen angeboten werden:

EINLEGER UND ENTLADER 

- DOPPELSEITENWANDARTIG

Der Ergreifungskopf führt die Rückbewegung 

zwischen dem Flaschenförderer und dem Kas-

tenförderer durch Die Kopfanzahl ist 1-6. 

Die Leistung pro Kopf ist jeweils 

ca. 500 Kästen/Stunde.

Technische Vorteile:

 sämtliche Triebwerkeinheiten und 

Betätigungsmechanismen sind über der 

Flaschenebene platziert.  

 gesamtrostfreie Ausführung der mit den 

Flaschen in Berührung kommenden Funktion-

steilen (Flaschenförderer, rangierende Leisten, 

Flaschenrangierer).

 mehrfach geprüfte verwendete Konstruk-

tionselemente.

 Unterlieferungen von führenden Welther-

stellern (SIEMENS, FESTO, SEW EURODRIVE, 

NORD, TELEMECANIQUE, OMRON).

 Anschlussmöglichkeit an die Überwachung 

des Maschinenbetriebs und Schaltung mit dem 

zentralen Steuerungssystem. 

 Betätigung mittels des Berührungsbild-

schirms TOUCH SCREN.

 

 einfache Konstruktion.

 minimale Wartungsanforderungen.

 hohe Variabilität.

 mehrfach geprüfte Konstruktionselemente   

bei verschiedenen Verpackungsapplikationen.

FLASCHENEINLEGER UND ENTLADER 

Ergreifungskopf des Flascheneinlegers NAPAK 3

Flascheneinleger - Manipulator mit zweiachsiger 
Linearführung GUDEL.

 

EINLEGER UND ENTLADER - MANIPULATOREN 

Die Produktion der Flascheneinleger und 

-entlader-Manipulatoren wird gegenwärtig 

vorbereitet. Für den Antrieb in vertikaler und 

horizontaler Richtung werden zweiachsige 

Module der Firma GŰDEL verwendet.

 

Die Vorteile der Linearmodule wurden im Teil 

Entpalettisierung und Palettisierung beschrie-

ben. Die Modulkonstruktion mit gehärteten 

und polierten Schienen, dem Antrieb durch 

einen Zahnkamm oder -riemen erlaubt hohe 

Belastungen, Dynamik und stellt eine hohe 

Positionierungsgenauigkeit und einen stillen 

Gang sicher. Die Manipulatoren werden mit 1-6 

Köpfen bestückt und decken die Leistung der 

Flaschenstraßen bis zu 36 000 Flaschen/Stunde 

ab. Durch die Applikation der Linearmodule 

kommt es zur Vereinigung und Vereinheit-

lichung der Hauptantriebe von Flaschenein-

legern, -entladern und Palettisierungen bzw. 

Entpalettisierungen.

Sehr geehrte Geschäftsfreunde, ich hoffe, 

dass Ihnen diese kurz gefasste Vorstellung 

zur Orientierung hinsichtlich des Produktion-

sprogramms unserer Firma behilflich sein wird 

und in Zukunft dem Abschluss nicht nur eines 

Geschäftsfalls beiträgt.

Viel Geschäftserfolg.

Dipl.-Ing. Zdeněk Mihály

Direktor 



Herstellung und Lieferungen für die 
übernationale Gesellschaft Alfa Laval

gen unserer Klienten führt. Die unaufhörliche 

Überprüfung der Effi  zienz aller Prozesse in der 

Firma ist zur Notwendigkeit geworden.

Es tauchen in den letzten Jahren neue Drohun-

gen auf, wie zum Beispiel die Verlagerung der 

Produktion in billigere Territorien in Osteuropa 

und die Asien-Länder. Ebenfalls die Entwic-

klung der tschechischen Ökonomik erschwert 

durch die Stärkung der Krone die Position eines 

Exporteurs. Diesen Drohungen zu widerstehen 

heißt an der Arbeitsproduktivität unaufhör-

lich zu arbeiten, durch die Nutzung moderner 

Produktionstechnologien und durch weitere 

Maßnahmen im Bereich der Produktionsratio-

nalisierung neue Möglichkeiten zu suchen. 

Das ist unser Hauptvorhaben für das eben 

laufende Jahr, denn unseren Klienten unter 

günstigen Bedingungen Qualitätsprodukte 

anzubieten und einen hochwertigen Service 

zu gewähren, das sind auch weiterhin unsere 

Hauptziele und zugleich das Motto der gesam-

ten Firma NATE. 

In einigen letzten Jahren hat sich unsere Zusam-

menarbeit im Volumen der Lieferungen verdop-

pelt. Die Firma NATE hat sich während dieser Zeit 

als zuverlässiger Partner mit einer guten und sta-

bilen Qualität von Lieferungen und der Erfüllung 

der „On-Time-Termine“ präsentiert. AL hebt gute 

Beziehungen mit der NATE hervor, die behilfl ich 

sind, unsere Zusammenarbeit zur beiderseitigen 

Zufriedenheit zu entwickeln. Für das Wachstum 

unseres weiteren Geschäfts ist ab und zu die 

Herstellkapazität der NATE limitierend“  kann man 

feststellen, dass wird als einer der besten Lieferan-

ten bewertet werden, und zwar sowohl aus der 

Qualitätssicht als auch hinsichtlich der Erfüllung 

der Liefertermine. Diese Bewertung ist unumstrit-

ten der Verdienst der ausgezeichneten Arbeit in 

der Produktion und deren Organisierung in den 

Bearbeitungsstellen und hauptsächlich in den 

Montageabteilungen, wo die Hauptverantwor-

tung für die Enderfüllung der Lieferungen liegt.

Die Alfa Laval sieht in ihrer Einkaufsstrategie 

eine kleinere Lieferantenanzahl mit einem 

größeren Volumen von Lieferungen vor. 

Während der fast zehnjährigen Zusammenar-

beit haben wir uns unter Schlüssellieferanten 

im Bereich der bearbeiteten und geschweiß-

ten Teile eingeordnet. Für die Firma NATE ist 

dieses Programm aus der Sicht der Nutzung 

der eigenen Produktionskapazitäten einer 

der Stabilisierungsfaktoren geworden. Die 

Hauptproduktion hatte immer einen gewissen 

Saisoncharakter mit Höhepunkten in der Früh-

lingsperiode und Unterlieferungen für andere 

Klienten haben den Inhalt im weiteren Laufe 

des Jahres ausgeglichen. Heutzutage gewinnt 

die NATE eine feste Stellung auf dem Markt und 

das erhöhte Interesse an unseren Produkten 

stellt uns vor neue Herausforderungen. Es wäre 

erforderlich, den Blick auf unsere Produktions-

vorbereitung, -organisierung und -steuerung zu 

ändern, die zur Beherrschung aller Anforderun-

Teile zu Separatoren für das Werk in Dänemark
und Schweden.

Rührgerätkomplettierung für das Werk in  Dänemark.

Das vergangene Jahr war für die Firma NATE 

ebenfalls erfolgreich, was die Lieferungen 

von anhand der Dokumentation der Klien-

ten hergestellten Produkten anbelangt. 

Alfa Laval gehört zu den führenden Lieferan-

ten von Technologien für die Verarbeitung 

von Lebensmittelprodukten, also was den 

Fachbereich betriff t, liegen wir nah beieinan-

der, aber direkte Konkurrenten auf dem Markt 

sind wir nicht. Der Kern der Tätigkeiten der 

Gesellschaft Alfa Laval sind drei grundlegende 

Technologien: Wärmeübertragung, Separation 

und Transport von Flüssigkeiten. Die Alfa Laval 

vertritt im Bereich ihrer technischen Kenntnisse 

die führende Position auf den Weltmärkten.

Die Zusammenarbeit mit diesem Klienten 

wurde bereits im Jahre 1998 aufgenommen. 

Die Lieferungen sind für die Einrichtungen 

zur Verarbeitung von Lebensmittelsäften und 

-ölen, zur Entsalzung von Wasser, zur Reinigung 

von fl üssigen Kraftstoff en und für Klimatisie-

rungseinheiten bestimmt. Zum gegenwärtigen 

Zeitpunkt liefern wir sowohl einzelne Kompo-

nenten als auch gesamte Maschinenkomplexe. 

Wir haben zur Zeit angeknüpfte Zusammenar-

beiten mit Herstellunternehmen in Dänemark, 

Schweden und Italien. Alfa Laval verfügt über 

ein sehr durchgearbeitetes Arbeitsprogramm 

mit den Lieferanten. Seinen Bestandteil bildet 

die kontinuierliche Bewertung der grundlegen-

den Anforderungen an Lieferungen wie die 

technische Qualität, die Termingenauigkeit der 

Lieferungen, die Fähigkeit, auf den zum jewei-

ligen Zeitpunkt bestehenden Bedarf fl exibel zu 

reagieren und selbstverständlich auch die preis-

mäßige Konkurrenzfähigkeit.

Anhand der Worte von Anders Valeskog, dem 

Manager strategischer Einkäufe:  „Die NATE 

gehört mit den Lieferungen in eine Reihe unserer 

Herstellunternehmen zu den bedeutendsten 

Partnern der Alfa Laval in Mittel- und Osteuropa. 

Rohrboden für Wärmeaustauscher für das Werk in Italien.



Der weitere bedeutende Klient ist eine rein 

tschechische Gesellschaft IMEX Premium s. r. o. 

Brauerei Rychtář (übersetzt: Schulze) mit einer 

fast hundertjährigen Tradition im Brauereiwesen. 

Die Brauerei Rychtář Hlinsko in Böhmen ist im 

Jahre 1913, ursprünglich als  „Gemeindebraue-

rei“, entstanden. Ihr erstes Bier wurde am 12. 

Dezember 1913 hergestellt. Als prosperierend 

wurde sie 1925 in eine Aktiengesellschaft 

umgewandelt. Seit damals bis 1. Oktober 1996 

hat sie schrittweise in verschiedene Brauereig-

ruppierungen gehört. Nach der Privatisierung 

besitzt die Brauerei die Gesellschaft IMEX Premi-

um spol.s r.o. Durch die sofortigen Investitionen 

in die Produktion und den Vertrieb wurde die 

weitere Entwicklung sichergestellt. Das Beispiel 

dafür stellt die Modernisierung der Hauptfi ltrati-

on, der Flaschenabfüllstraße oder der Mikrofi lter 

dar, welcher ermöglicht, beim Flaschenbier die 

hohe grundlegende Haltbarkeit ohne Anwen-

dung der Pasteirisierung zu erreichen. Die 

Brauerei hat eine Produktionskapazität bis 100 

000 hl, sie produziert sechs Arten Flaschenbier 

und sechs Arten Fassbier. Die Zusammenar-

beit mit der Firma NATE hat bereits eine lange 

Tradition, vor 17 Jahren wurde in die damaligen 

Brauereien Hradec Králové (Königgrätz), Sta-

atsunternehmen, Betrieb Hlinsko in Böhmen, die 

Spülmaschine TERMA 10/06 mit einer Leistung 

von 6.000 Flaschen/Stunde geliefert. 

Als sich die Geschäftsführung der Brauerei im 

vergangenen Jahr über den Einkauf einer neuen 

Maschine entschieden hat, wurde von ihr erneut 

die Firma NATE angesprochen, die anschließend 

die Ausschreibung gewonnen hat, und im Sep-

tember 2007 wurde der Liefervertrag bezüglich 

der Spülmaschine Athena 12/12.3 VN und der 

Flaschenförderer einschließlich der Einrich-

tung zwischen dem Flaschenentlader und der 

Spülmaschine und zwischen der Spülmaschine 

und der Kontrolleinrichtung. Die Spülmaschine 

ist mit dem kompletten Überwachungssystem 

und der Steuerung der Chemiedosierung-

spumpen ausgerüstet, was zur Erhöhung der 

Maschinenzuverlässigkeit und der Senkung des 

Medienverbrauchs beiträgt. Die Montage der 

Einrichtung ist Mitte Februar 2008 erfolgt und es 

hat gleichzeitig der Umbau der Flaschenfüllerei 

stattgefunden.  

Zusammenarbeit 
mit der Brauerei Rychtář 

Ausstellung BRAU Beviale 2008
12. – 14. 11. 2008 

Kommen Sie uns

in Halle Nr. 5

auf dem Stand Nr. 431

besuchen.

Wir freuen uns

auf Sie!

Besuchen Sie den Stand der Firma NATE – Getränketechnik auf der Ausstellung 

BRAU Beviale 2008 , die vom 12. - 14. 11. 2008 in Nürnberg stattfi ndet. 

In diesem Jahr wird NATE den ersten Block des Flaschenspülers Athena 18/18.3 vorstellen, 

der dann in der Brauerei Pernštejn in Pardubice eingesetzt wird und Beispiele von 

Füllsystemen zur Füllung gesättigter und ungesättigter Getränke: 

 elektronische Volumensysteme mit Durchfl ussmesser. 

 mechanische Volumensysteme.

 mechanische Höhenspiegelsysteme. 


