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LEISTUNG

42 ETAGEN IN BEWEGUNG:
FRANZ KAFKAS BEWEGLICHES GESICHT

BLECHDOSENFULLER

FLASCHENSPULER FUR SEHR GERINGE LEISTUNGEN
ATHENA 16/06.2. CN in der Brauerei Chotébor
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VOLLKOMMEN NEUE ATHENA
24/24.3 CNT IN STAROPOLANKA
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42 ETAGEN IN BEWEGUNG: FRANZ KAFKAS

BEWEGLICHES GESICHT

WIE WERDEN 42 ETAGEN IN BEWEGUNG GEBRACHT?

Seit Ende Oktober drehen sich 42 Etagen und ziehen die
Aufmerksamkeit der Passanten am Einkaufszentrum Quadrio
in Prag nahe der Stral3e Narodni tfida auf sich. Die bewegliche
Statue mit Franz Kafkas Gesicht wurde nach Skizzen von David
Cerny gefertigt. Der sich drehende Kopf erlaubt den
Zuschauern, Kafkas Wandel lebendig zu erleben.
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Aus Sicht des Laien besteht die Statue aus einem Sockel und 42
Etagen. Technisch gesehen handelt es sich aber um 252 gréRBere
Konstruktionssegmente, fast einen Kilometer Kabel, 1500 m2
Edelstahlblech mit Spiegelglanz und Uber 16 300 Stuck
Verbindungsmaterial. Bei der Konstruktion wurde ein 3D
Modell erstellt, dessen Datenumfang Uber 20 GB betrug. Das
Modell wurde in 2 039 technischen Zeichnungen ausgefertigt.
Die Bewegung der Statue Ubernehmen 42 Synchronmotoren,
die von 21 Motormodulen angetrieben werden. Alles wird mit
System Siemens Simotion P320 gesteuert.

Das Unternehmen NATE wurde vom Auftragnehmer
angesprochen, sich an der der Fertigung der Tragkonstruktion
zu beteiligen und lieferte auch die Drehsegmente fur die
einzelnen Etagen. Die Schwierigkeit unserer Aufgabe bestand
nicht nur in der eigentlichen Lieferung der erforderlichen Teile
aber auch im Bedarf deren schrittweiser Lieferung. Alles musste
auf die Baustelle im Zentrum Prags zu vorab bestimmter Zeit
geliefert werden, damit der Termin fUr die Fertigstellung
eingehalten werden konnte. Diese ungewohnliche Aufgabe
haben wir in enger Zusammenarbeit mit dem Kunden und den
Konstrukteuren erfolgreich erfullt.

Autor: David Cerny
Kunde: Czech Property Investments, a.s.
Umsetzung des Auftrags: DEIMOS, s.r.o.
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BLECHDOSENFULLER EINER LEISTUNG BIS
ZU 3500 DOSEN PRO STUNDE

DOSENDURCHLAUF DURCH DIE MASCHINE

Die Dose wird Uber Plattenforderer dem Fuller zugefuhrt

Am Eingang werden die Dosen Uber Sortierstern auf geforderten Abstand
gebracht. Der Sortierstern Ubergibt dem Fuller die Dose

Die Dose wird beim Eintritt zentriert, das Ventil setzt von oben auf und
dichtet die Dose ab

Vor dem Abdichten kann die Dose mit Inertgas aus dem Fullertank
durchgespult werden - wird bei Bierabfullen empfohlen

Nach Abdichten wird in der Dose mit Inertgas aus dem Fullertank Druck
aufgebaut, nach Druckausgleich wird das Ventil ge¢ffnet und das Getrank
flieRt ein

Nach dem Fullen wird der Druck abgebaut. Das Ventil gibt nachfolgend
die Dose frei

Mit Uberfiihrungsstern oder Zahnkette wird die Dose dann aus dem Fller
geflhrt und weiter zur Schrittverschliessvorrichtung geleitet

In der Verschliessvorrichtung (Lieferung der Partnerfirma Angelus) wird
der Deckel aufgesetzt und nachfolgend mit Rollen aufgepresst

Nach Freigabe wird die Dose Uber Plattenférderer zur weiteren
Verarbeitung abgeleitet.

Das Antriebssystem der Maschine beruht auf
dezentralisierten Servoantrieben SEW Moviaxis
mit elektronischer Synchronisierung. Das erlaubt
die Ausfuhrung des Maschinenrahmens ohne
Tische und damit ausgezeichnete Reinigung der
AuBenflachen. Diese sind minimalisiert, haben
ein Gefalle und der Zutritt zu den einzelnen

Maschinenelementen zur Wartung ist einfach.

Die Formatteile kdnnen ohne Werkzeug einfach

ausgewechseltwerden.
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ABFULLSYSTEM

Es ist eine Niveauabfullung, das bedeutet, dass das Volumen des abgefiillten Getrédnks durch Lange des Luftréohrchens
bestimmt wird

In der Dose wird vor dem Fullen mit Inertgas aus dem Fullertank Druck aufgebaut

Nach Druckausgleich in der Dose und dem Fullertank wird das Fullventil gedffnet

Das Getrank lauft an der Dosenwand, das Gas aus der Dose entweicht in den Fullertank

Das Fullsystem wird komplett elektropneumatisch gesteuert. Das bedeutet, dass fur die einzelnen Getranketypen

die Einordnung und die Durchspuldauer und Zeit und Anzahl der Druckabbauschritte im Speicher des Steuersystems

eingestellt werden kénnen

Das Schliel3en des Ventils ist elektronisch gesteuert, das bedeutet, dass auch wenn der Fuller mit Dosen unter
den Fillventilen anhélt, kein Risiko einer Uberfllung der Dosen entsteht.

Steuerung des Luftrohrs

A ..,,l e Steuerung des Fiillventils

e Steuerung der langsamen oder
schnellen Fiillung

Andriickrolle

Steuerung der Reinigung und
Dekompression

Dosenfiihrung

Blechdose




INNERE REINIGUNG DES FULLERS - CIP

Der Fuller ist mit einem Reinigungsaufsatz zur Reinigung
der inneren Teile im Kreislauf ausgestattet. Die einzelnen
Reinigungskreise werden Uber Klappen
elektropneumatisch gesteuert.

AURERE REINIGUNG DES FULLERS - COP

Der Fuller kann nach Anforderungen des Kunden mit
einem Abschaumungssystem in breitem
Ausstattungsumfang von manuell bis vollautomatisch
ausgestattet werden.

UMSTELLEN DER HOHE

Das Umstellen der Fullerhhe und der Verschliess-
vorrichtung fur Dosen unterschiedlicher Hohe ist manuell
gelost.

cwd
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NIEDRIGE LEISTUNGEN

Die Schrittspiler der Reihe ATHENA sind schon einige Jahre in unserem Produktportfolio. Schauen wir uns also einmal

an, wie ihre Entwicklung verlief, wie sie ihre Aufgabe erfullen und wie esihnen auf dem Markt geht.

Entwicklungsziel war die Erweiterung des Produktspektrums,
mit dem wir unsere Kunden ansprechen. Wir wollten ein
wettbewerbsfahiges Produkt haben, dass auch in Krisenzeiten
Stabilitat zeigt und gegenwartig sogar wachst. Dieser Sektor
sind kleine Abfillbetriebe, insbesondere Brauereien. Vom
Territorium ist dieses Produkt vor allem fur die BRD, weiter dann
fir Osterreich und die Tschechische Republik bestimmt.
Anderswo in Europa ist die Nachfrage nach Spulern fur
Glaspfandflaschen nicht besonders hoch. Aber auch soistes ein
Markt, auf dem tausende geeignete Betriebe gezahlt werden
kénnen. In der BRD war dann direktes Ziel, den Handlern ein
umwalzendes Produkt fur das Vereinfachen der Ruckkehr auf

diesen Marktzu geben.

Die grundliche Kenntnis der Wettbewerber wie Kitzinger,
Schimanski, Pack und insbesondere Klinger half uns bei der
Festlegung der Zielparameter dieses Spulers, die ganz zu Beginn
der Entwicklung die Konkurrenzvorzige definierten, mit denen

wir dann auf dem Markt Erfolg haben wollten.

Eskdnnenz.B.genanntwerden:

Rotationsausspritzer der Rinsersektion

Ausstreifer, der das Ruckflihren der herausgetragenen
Etiketten in die Laugenwanne verhindert

Unter- und Uberniveauspiilen; Zirkulation des
Waschmediums in vorderen Teil der Laugenwanne

hoher Druck der Rinsersektion usw.

Gleichzeitig luden wir zur Entwicklung Designer ein, die die

Proportionen des Spulers festlegten und anpassten und ihm
eine eindeutige Handschrift und farbliche Gestaltung gaben.

Die Entwicklung begann mit den ersten Konzeptentwurfen
im Jahr 2010 und wurde mit der Fertigstellung des Prototyps
2012 abgeschlossen. Der Prototyp wurde auf der Messe Brau
Bevialein NUrnbergim November 2012 ausgestellt.

Hier fand der neue Spuler groBen Anklang und fand das
Interesse der Besucher und bestatigte so, dass wir das getroffen
hatten, was der Markt erwartet. Abgesehen von der Hohe passt
unser Spuler fast in ,jeder Garage”. Auller der positiven
Reaktion der Fachoffentlichkeit hatte der Spuler auch
im Wettbewerb AV Engineering Award 2012 Erfolg, bei dem sich
innovative Produkte aus verschiedensten Bereichen des
Maschinenbaus messen.

Die Einzigartigkeit unserer Losung bestatigte auch das
Fachgutachten, welches fur diesen Spuler Ing. Antonin
Kratochvile, fuhrender tschechischer Spezialist fir Brauereien
und langjahriger Direktor der Brauerei Budvar, erstellte. Wie
zu sehen ist, erhielt dieser Spuler von seinen Paten, also
insbesondere vom Team des Ingenieurs Libor Musil, viele
Geschenke und Voraussetzungen fur ein ausgezeichnetes
Leben.
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VORZUGE DES FLASCHENSPULERS ATHENA FUR SEHR GERINGE LEISTUNGEN

Kontaktzeit der Flasche mit der Lauge: 8 - 11 Minuten
Leistungsumfang: 1 500 - 6 500 Flaschen/Stunde
Flaschenformat: 0,2 - 1,0 |

Vorspritzen der Flasche vor Eintritt in die Lauge
Druck in den Rinsersektionen: 1,5 bar

Rinsersektion mit rotierenden selbstreinigenden Disen

Stromung in der Laugenwanne in Richtung
Etikettenabstreifer

mit Pumpe - Verbesserung der Reinigung
der Laugenfullung

Abscheiden der Etiketten: Unter- und Uberniveauspiilen

Steuersystem SIEMENS S7 - zeigt und archiviert
die Betriebsdaten und Fernverwaltung

Flaschenspliler fur sehr geringe Leistungen ATHENA 16/06.2. CN in der Brauerei ChotéboF, Tschechische Republik




RN
o

BILINSKA KYSELKA_(BILINER SAUERBR_U_NN)

Herausforderung war fur uns die Lieferung der kompletten Fullanlage fur das Mineralwasser in Glas- und PET-Flaschen mit einer
Leistungvon 4200 Flaschen pro Stunde fiir den Kunden BOHEMIA HEALING MINERAL WATERS CZ, a.s.im Werkin Bilina.

Vor der eigentlichen Lieferung der Abfllltechnologie musste die Wasserwirtschaft nach neuzeitigen Standards vorbereitet werden.
Das modernste Wasserspeicherungssystem umfasst eine Verdichtungseinheit fur das Mineralwasser mit neuer aseptischer
Fullvorrichtung, die jegliche zukUnftige Anspriche an hygienisch perfekten Betrieb erfullt. Im Betrieb ist ein Flaschenfuller VERABLOK
20/24/6 mit Uberdruckfullung installiert. Alle Bedingungen unterstiitzen so, dass das Mineralwasser nie seine natrlichen

Druckbedingungen verlasst und ohne Kontakt mit dem atmospharischen Druck auf Ihren Tisch gelangt. In Verbindung mit der neuen

Glasflaschenreihe aus dunklem Kobaltglas wird so das beste Mineralwasser aus Bilina in der Abfullgeschichte erhaltlich sein.

ZUSAMMENSETZUNG DER ANLAGE:

Abblasmaschine OPTIMA 4

Kompressorstation

Flaschenflller VERABLOK 20/24/6
Kontrolleinrichtung EXAN LEVEL - Hohenspiegelkontrolle
Etikettiermaschine MODULAR - PLUS PE
Beschreibungsvorrichtung

Verpackungsmaschine DIMAC sta@r one
Flaschenférderer

Anbringer der Tragestreifen
Volumengetrankemischer - OSN 5

Applikator des Krauterextrakts

zentrale Reinigungsstation CIP

Entpalettierung neuer Glasflaschen NMDm 1000 R
Linienverteiler

Umwickelmaschine

Vorratstank

Wasserwirtschaft
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Flaschenfiiller VERABLOK 20/24/6

Uberdruckfiiller mit Rinser und
Schraubverschlussverschliesser

Ausfiihrung ULTRA CLEAN

Flaschensortiment: Glas (0,25; 0,75l)
PET (0,5 ; 1,0 1)

angewendete Technologie Dezentralisierung der Antriebe
-> einfache Reinigung der Maschinenoberflachen
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WIR SIND ERFOLGREICHSTER KLIENT VON CZECHTRADE

Das Unternehmen NATE - ndpojova technika a.s. erhieltim Rahmen des 17. Jahrgangs des Exportpreises DHL UNICREDIT, der

unter der Schirmherrschaft der Agentur CzechTrade veranstaltet wird, den Prestigepreis. Dieser Preis wird nach

FirmengréRBe und Exportspezialisierung in mehreren Kategorien erteilt. NATE - napojova technika a.s. wurde als
+ERFOLGREICHSTER KLIENT von CzechTrade” bewertet. Diesen Prestigepreis ibernahm der Generaldirektor Ing. Petr

Papousek.

EXP.RTNi CENA DHL UNICREDIT

pod zastitou agentury CZECHTRADE

Die feierliche Erteilung des Exportpreises DHL UNICREDIT fand
am 27.11.2014 im Kongresszentrum in Prag statt. Dieser Preis
wird kleinen und mittleren Firmen in der Tschechischen
Republik verliehen und damit auf ihre Bedeutung fur die
tschechische Wirtschaft hingewiesen. Hauptbewertungs-
kriterium fUr den Export ist der Index, der als Produkt des
zwischenjahrlichen Exportanstiegs und des Exportanteils am
Umsatz berechnet wird. Schon das Wesen dieser Bewertung hat
Aussagekraft Uber die Qualitat der angebotenen Leistungen
und die hohe Wettbewerbsfahigkeit der ausgezeichneten
Unternehmen. Deshalb ist fur NATE - napojova technika a.s.
diese Auszeichnung eine grol3e Ehre, die sie wirklich hoch

schatzt. Schon jetzt arbeitet das Unternehmen daran, diese

StellungimJahr 2015 zu verteidigen.

17. roénik EXPORTNI CENY DHL UNICREDIT

DIPLOM

NATE - napojova technika a.s.

vitéz kategorie

NEJUSPESNEJSI KLIENT CZECHTRADE
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DIE AUFGABE WAR KLAR!

SO SCHNELL WIE MOGLICH DEN PETBLOCK AUF
HOHERE LEISTUNG UMSTELLEN

GroR3e Herausforderung fir uns war der Umbau des PETBLOKS KRONES in Dobra Voda. Dobra Voda gehort in das Portfolio der
Marken der Gesellschaft Podébradka, a.s., die einer der bedeutendsten Hersteller alkoholfreier Getranke in der Tschechischen

Republik ist. Das moderne Produktionswerk Dobra Voda befindet sich im sidbdhmischen Byriov und es spezialisiert sich auf das

Abflllen natlrlichen und aromatisierten Mineralwassers.

Der PETBLOK, der ursprunglich fur das Fullen in Glasflaschen
konstruiert war, wurde nun mit einem einzigen Ziel umgebaut -
> Erhéhung der Betriebseffektivitat fur PET-Flaschen. Jetzt
konnen folgende Flaschenformate geflllt werden: 250 ml;
330 ml und 750 ml, wobei der niedrige Hals PCO 1881 benutzt
wird.

Der Auftrag war sehr schwierig, sowohl hinsichtlich
Konstruktion als auch der Montage. Es mussten alle Teile der
Flaschenverteilung so angepasst werden, dass die Flasche von
ihrem Eintritt in den Rinser bis zum Austritt aus der
Verschliessvorrichtung nur mit Ring unter dem Flaschenhals
transportiert werden kann (beim Ubergang auf ein anderes
Flaschenformat wirde so die Hohenverstellung des Rinsers,
Fallers und der Verschliessvorrichtung entfallen). Es wurden nur
die Kunststoffsegmente an den Sternen ausgewechselt, welche
die Flasche beim Maschinendurchgang stabilisieren und an den
Flaschendurchmesser gebunden sind. Unter den Fullventilen
(in die Fassungen des existierenden Andrucks) wurde
Flaschentréager montiert, die bei Anderung des Flaschenformats
nichtausgewechseltwerden mussen.

FRAGEN, DIE WIR VOR BEGINN DIESER AUFGABE

BEANTWORTEN MUSSTEN:

Wie hoch werden die Verluste am Fuller sein?

Wie werden wir den Eintritt der Flasche in den Fuller
|6sen?

Wie werden wir die Flaschenfihrung gestalten?
Die PET-Flasche wird am Hals gefuhrt.

Wie wird sich die Flasche im Fuller verhalten, wenn die
Maschine ursprunglich nur fur Glasflaschen ausgelegt
war?

) ¢
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VOLLKOMMEN NEUE ATHENA 24/24.3 CNT
IN STAROPOLANKA

Inder polnischen Kurstadt Polanica Zdroj installierten wir im April 2015 einen Flaschenspuler mittlerer Leistung. ATHENA 24/24.3 CNT
ersetzte denrepassierten Flaschenspuler TERMA 28/24.4 aus dem Jahr 2006.

NATE baute den alten Spuler komplett ab und brachte ihn weg und montierte anschlieBend eine neue Einrichtung, die am 9.4.2015

angeliefert wurde. Der gesamte Betrieb war nur 5 Arbeitstage abgestellt. Diese Angabe verweist auf das hohe Niveau unserer

Einrichtungen und auf die Erfahrungen, die wir unseren Kunden anbieten kénnen.

VORZUGE DES GELIEFERTEN FLASCHENSPULERS:

MORGENDLICHE AUTOMATISCHE ERWARMUNG
DER MASCHINE AUF DIE GEFORDERTE BETRIEBSTEMPERATUR
OHNE BEDIENUNG

Die Bedienung stellt den gewlinschten Tag und die Uhrzeit ein,
wann die Erwarmung des Flaschenspulers eingeschaltet
werden soll.

KONTROLLE BESCHADIGTER KORBE

Der Spuler erkennt die Tragerreihe, in der sich ein beschadigter
Korb befindet. In diese Reihe werden dann bei laufendem
Betrieb keine Flaschen eingelegt. Nach Abschluss des Betriebs
oder bei der Wartung wird dann im Menu ,Korbaustausch” der
Hauptantrieb gestartet und dieser halt einen Trager mit
beschadigtem Korb automatisch in der Position Austausch an.

DRUCKVORSPRITZEN MIT AUTOMATISCHER FILTRATION

Es handelt sich um eine sehr wirksame Sonderausstattung zur
Entfernung fester Verschmutzungen wie Trinkhalme,
Zigarettenstummel, Insekten und anderes aus den Flaschen vor
Eintritt in den Hauptwaschprozess. Das Hochdruckvorspritzen
wascht diese Verunreinigungen aus den Flaschen. Da es sich um
eine groBe Menge Verunreinigungen handelt, die auf dem
Filtersieb dieser Sektion abgefangen werden, ist die Funktion
automatische Reinigung des Filters fur die Maschinen-

bedienung sehrwichtig.

WARMEDAMMUNG DER LAUGENWANNE UND
DER LEITUNGEN

Sieverhindert ein Auskihlen der Lauge in der Waschsektion und
senkt damit den Dampfverbrauch.

ABZUG DER WASSERSTOFFDAMPFE AUS DER WASCHSEKTION

Beim Waschen von Flaschen mit Etiketten mit Aluminium wird
im Laugenbad Wasserstoff frei, der bei hdherer Konzentration
explosiv ist und deshalb aus der Waschsektion gesteuert
abgellftet werden muss, damit sich die Wasserstoff-
konzentration nicht erhdht aber gleichzeitig nicht unnoétig
Warme aus der Sektion entweicht.
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CHLORDIOXIDDESINFEKTION DES KOPFTEILS

Die Reinigung des Raums des Flaschenausfalls vor Eréffnung
des Betriebs wurde eingesetzt, damit die gewaschenen Flaschen
nach dem letzten Ausspulen mit Trinkwasser nicht mehr
kontaminiertwerden und so perfekt gewaschene und biologisch
unbedenkliche Flaschen den Sptiler verlassen.

DAMPFDESINFEKTION DER RINSERSEKTION

Reinigung der Rinsersektionen mit Dampf und Ansaugen von
Chemie vor Betriebsbeginn, damit die Sauberkeit dieser Sektion
garantiertist.

AUTOMATISCHE ZENTRALSCHMIERUNG

Sie spart den Anspruch an Wartung und Bedienung der
Maschine. In vorab eingestellten Zeitintervallen werden alle
geforderten Stellen automatisch geschmiert.

AUTOMATISCHE REGELUNG DES TRINKWASSERDURCH-
FLUSSES IN DAS ABSCHLIEBENDE AUSSPRITZEN
DER FLASCHEN NACH AKTUELLER MASCHINENLEISTUNG

Je nach Maschinenleistung wird der Wasserdurchfluss in das
Ausspritzen und Abspllen der Flaschen mit Trinkwasser

gesteuertund damitder Wasserverbrauch gesenkt.




NATE - napojova technika a.s.
Zizkova 1520, 583 01 Choté&boF, Tschechische Republik

e-mail: info@nate.cz
www.nate.cz



